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profil PT.
Ghinaya

PT. Ghinaya Sahasra Hauqgala adalah
perusahaan yang bergerak di bidang
produksi dan penyedia jasa maklon skincare
dan kosmetik yang didukung oleh tenaga ahli
professional, inovatif dan kreatif. Kami
memproduksi berbagai jenis produk dengan
bahan terbaik, aman, dan berkualitas, dan
unggul di pasaran serta layanan one stop
solution sebagai langkah awal bagi
Beautypreneur dalam memulai bisnis

kosmetik. Menjadi perusahaan kosmetik
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Alur Maklon di PT. Ghinaya Sahasra Hauqala, yaitu

sebagai berikut :

1. Penerimaan formula suatu produk dari customer
atau formula dari penyedia jasa maklon yang
disesuaikan dengan biaya dari customer.
2.Pembuatan sample oleh RnD (7-14 hari)
3.Perjanjian Kerjasama

4.Pembayaran invoice sampel
5.Pendaftaran merek/HKI ke BPOM (7 hari)
6.Pendaftaran notifikasi BPOM (14-28 hari)
7.Konsep desain kemasan/klaim (7 hari)
8.Pemesanan ke vendor bahan baku
9.Kedatangan bahan baku

10. Pemesanan ke vendor kemasan

11. Kedatangan kemasan
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12. Mess/trving production ( proses uji coba dalam
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kegiatan di

Kegiatan diawali dengan @&Mengikuti orientasi dan pengenalan

lingkungan kerja di bagian prdé@uksi. P tahap in lakuku
penjelasan mengenai tata letak , " 1Fuf

yang meliputi ruang bahan awal, ruang pemmbangan ruang

pencampuran, ruang pengisian, ruang pendiaman sediaan, hingga
ruang pengemasan. Selain area produksi utama, diperkenalkan pula
area pendukung seperti ruang ganti serta ruang pencucian dan
pengeringan botol yang menggunakan sistem udara berfilter untuk
menjaga kebersihan. Pada kegiatan ini juga dijelaskan penerapan
kebersihan area produksi, antara lain penggunaan lantai epoksi serta

pemisahan zona keria sesuai dencan standar kebersithan dan
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Kegiatan selanjutnya adalah p
Operasional Prosedur (SOP) den@an melakiikan rekapitrasi daga

dokumen yang ada di industx, “a #\gl, diFufn

pembelajaran mengenai proses pendaftaran merek produk skincare ke

giatan di

sunan penomoran dokumen Standar

BPOM, termasuk dokumen yang harus dicantumkan serta fungsi
masing-masing dokumen dalam proses pendaftaran tersebut.

Kegiatan selanjutnya yaitu mengantarkan sampel sabun untuk di uji
mikroba yang dilakukan di Balai Laboratortum dan Kalibrasi
Yogyakarta. Kegiatan 1n1 bertuyjuan untuk mengetahui mutu dan

keamanan mikrobiologi produk sebelum dipasarkan.



eqiatan di

unan Dokumen Informasi Produk

(DIP). DIP terdiri atas beberap® bagia yaltu dat utu @an

keamanan bahan yang dlgun&“ lutu

kosmetik yang mencakup spesifikasi mutu akhlr produk, data

Selanjutnya dllakukan pen

keamanan dan kemanfaatan produk, serta data administrasi yang
memuat informasi dasar produk. Dokumen ini merupakan syarat
utama dalam proses notifikasi produk ke BPOM dan wajib
disimpan serta dapat diakses oleh pihak berwenang apabila

° B ° diperlukan.

S



kegiatan di

Kegiatan berikutnya adala elengkapt dokumen merek yang
n liséhsi

mencakup surat kuasa dan sertififat merek§surat per;
merek, serta sertifikat merek. S#“i e& h c” kan

pengunggahan berkas DIP ke dalam folder industri. Selain 1itu,

dilakukan rekapitulasi kembali dokumen bahan yang tercantum
dalam DIP.
Kegiatan selanjutnya yaitu melakukan proses packing kemasan

primer. Setelah 1tu dilakukan kegiatan stock opname di gudang

M "dengan mencatat jumlah stok yang tersedia serta memverifikasi

kesesualan antara stok fisik dan catatan persediaan.
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Kegiatan terakhir adalathngikuti proses produksi, yaitu

kegiatan mixing atau penca ftyeﬁm
anti-aging salmon DNA. Ke aﬁ 1 b gan

bahan baku, proses pencampuran (mixing), pengisian (filling)

serum ke dalam botol, serta proses packing dengan
memasukkan produk ke dalam kemasan primer dan sekunder

hingga siap menjadi produk jadi.



produk serum .

Bahan :
1. salmon dna
2. aquadest
3. butylene glikol
4. Niacinamide
5. Sodium PCA
6. Acetyl glutamine
/. allantoin
8. Sodium hyaluronate
9. Citric acid
10. Disodium edta

Sa l tghap 1 — Fase Air

Masukkan aquadest ke dan Tambahkan Disodium EDTA, adu

sampai larut sempurna Lalu, Masukkan Butylene glycol, aduk

homogen.
tahap 2 — Pelarutan Bahan Aktif
Tambahkan Niacinamide, aduk sampai benar-benar larut.
lalu Masukkan Sodium PCA dan Acetyl glutamine, aduk
hingga homogen lalu Masukkan Allantoin

tambahkan Sodium hyaluronate secara perlahan sambil
diaduk lalu Tambahkan Salmon DNA terakhir, aduk

perlahan sampai homogen, setelah itu ukur pH Tambahkan

larutan citric acid sedikit demi sedikit hingga pH aman



- dokumentasi
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